






















BLEND LEVEL* 

Plain Weave - 4,9 dtex 
100% Wool 

80% Wool/20% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
40o/o Wool/60% acrylic 
20% Wool/80% acrylic 

100% Acrylic 
Plain Weave - 3,3 dtex 

80% Wool/20% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
20% Wool/80% acrylic 

100% Acrylic 
2/2 Twill - 4,9 dtex 
100% Wool 

80% Wool/20% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
20% Wool/80% acrylic 

100% Acrylic 
2/2 Twill - 3,3 dtex

80% Wool/20% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
60% Wool/40% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
40% Wool/60% acrylic 
20% Wool/80% acrylic 

100% Acrylic 

TABLEV 

FABRIC ABRASION, PILLING, SHRINKAGE AND WRINKLING PROPERTIES 

MONSANTO CREASE RECOVERY ANGLE 
STOLL FLEX 

FLAT 
{in degrees) 

ABRASION 
ABRASION RELAXATION FELTING 0 

. 

(Cycles to rupture) 
(% Mass SHRINKAGE SHRINKAGE � At 20°C/65% RH At 27° C,'75% RH 

Loss at (% Area (%,Area � De-aged De-aged 

10 000 Shdnkage) Shrinkage) /:I/: 

cycles) Q.. 

w F Mean Q w F W+F w F W+F 

1745 2351 2048 3,0 9,4 19,3 1,0 158 160 318 141 139 280 
1101 775 938 4,0 6,9 5,9 3,3 151 153 304 145 142 287 

566 506 536 3,2 4,4 1,2 3,7 146 154 300 140 137 277 
622 595 609 3,0 4,6 0,3 3,3 144 148 292 134 137 271 
564 477 521 3,6 3,5 0,3 3,9 136 143 279 130 131 261 
482 626 554 2,9 2,8 0,7 3,2 143 139 282 131 124 255 
452 412 432 3,7 2,3 0,2 3,7 131 123 254 125 110 235 
355 357 356 4,1 1,3 0,2 4,2 128 112 240 114 101 215 

738 861 800 3,4 7,0 6,1 3,3 148 153 301 138 139 277 
526 514 520 3,4 4,3 3,1 4,0 146 148 294 139 138 277 
550 602 576 3,0 4,6 2,9 4,0 142 146 288 137 134 271 
495 673 584 3,1 3,0 0,5 3,8 134 139 273 133 126 259 
476 607 S42 2,9 3,2 2,1 3,7 142 137 279 137 123 260 
417 538 478 3,2. 1,9 0,2 3,8 138 131 269 122 109 231 
372 429 401 3,3 1,0 0,5 3,8 122 111 233 114 99 213 

2136 1644 1890 14,2 10,0 67,2 1,0 158 159 317 138 145 283 
1240 1202 1221 19,2 7,5 62,0 1,0 153 157 310 135 138 273 

693 684 689 8,0 5,0 30,0 1,0 149 1S6 305 140 141 281 
735 406 571 6,7 4,6 31,6 1,0 149 1S5 304 139 141 280 
669 510 590 4,9 3,2 7,5 3,8 138 143 281 138 142 280 
536 420 478 5,2 3,2 8,6 4,0 144 150 294 137 135 272 
432 422 427 6,1 2,4 3,6 3,8 143 146 289 �134 136 270 
287 318 303 3,9 1,0 1,9 3,4 134 134 268 127 131 258 

1118 718 918 12,9 7,4 54,0 1,0 157 160 317 - - -
622 521 572 6,5 5,2 25,9 1,0 152 157 309 140 138 278 
876 ·S30 703 6,5 4,7 27,9 1,0 147 150 297 135 136 271 
594 386 480 6,7 2,9 6,7 4,0 144 150 294 138 136 274 
614 444 529 6,8 3,0 7,6 4,0 146 152 298 134 137 271 
459 407 433 5,2 1,8 3,5 3,8 141 141 282 130 135 265 
419 417 418 2,9 1,6 2,2 3,2 137 144 281 125 129 254 

*The sequence and finishing of each group of fabrics are the same as those in Table II.
** 1 is poor 

5 is good 
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FRL WRINKLING MARTINDALE 
(SD of FRL Curve PILLING 

inmm) (pill rating** 
at 2'? C/75 % RH, obtained on 

De-aged disc) 

After After 

w F Mean 1 000 2 000 
cycles cycles 

1,48 0,89 1,18 5 5 
1,21 0,97 1,09 5 5 
0,95 0,89 0,92 5 5 
1,05 1,00 1,03 5 5 
1,20 0,92 1,06 5 5 
0,98 0,97 0,97 5 5 
0,93 0,98 0,95 5 5 
0,76 0,96 0,86 5 5 

1,13 0,90 1',01 5 5 
0,95 0,99 0,97 5 5 
1,27 0,95 1,11 5 5 
1,18 0,79 0,98 5 5 

0,79 0,84 0,81 5 5 
0,88 0,83 0,85 5 5 
1,08 0,74 0,91 5 5 

1,03 0,88 0,95 3,9 4,3 
0,89 0,77 0,83 4,7 4,7 
0,87 0,87 0,87 4,3 4,3 
0,91 0,59 0,75 4,3 4,8 
0,79 0,58 0,68 4,7 4,4 
0,70 0,81 0,75 4,8 4,8 
0,83 0,73 b,78 4,8 4,6 
0,91 0,75 0,83 4,8 4,9 

1,10 0,80 0,95 4,7 4,4 
1,04 0,72 0,88 4,0 3,9 
0,88 0,69 0,79 4,1 3,4 
0,97 0,64 0,81 3,7 3,6 
0,89 0,79 0,84 4,6 3,7 
0,72 0,71 0,71 4,8 4,6 
0,78 0,67 0,72 4,7 4,1 
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